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) Verfahren zum PrGfen von Oruckformen vor dem Druck 

) Das Verfahren son e*ne Reduzterurtg der Kosten beJ der 
PrQfung von Druckformen vor dem Druck ermog lichen. 
Die Erflndung basteht darin, da& mit Hirfe einer Scaneinrich- 
tung von jeder Druckform elnes Druckformsatzea (flgltale 
SlgnaJe gewonnen warden, welch e die Struktur der Oberfla- 
die und die Lag e der Regiatermariien wtedergeben, und daS 
aua dieaen Signaten Registerabweichungen ermlttelt war- 
den. 

Die Erflndung ist in der Druckvorstufe zur Ouelltdtskontrolle 
fertlg strukturierter Druckfomnen anwendbar. 
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Beschrdbung 

Die Erfindung betrifft cin Verfahren zum PrQfen von 
Dmckfonnen und 1st in der Druckvorstufe zur Quail- 
tfttskontrolle fcrtig strukturierter Dnickformen an- 
wendbar. 

Es ist bekaunt, die Qualkfit fcrtig strukturierter 
Druckformen visuell zu beurteflen, dabd beschrftnkt 
man sich auf wenige markante PrGforte unter Zuhflfe- 
nahme von LflngenmeBeinridxtungen, Lupen, MeBmi- 
kroskopen oder Vldeotechnlk Insbesondere kann man 
so die richtige Lage von DruckbOdern, von Register- 
marken und von Registers tanzungen Gberprttf en. Dabd 
wird aber jede Druckfonn fiir sich einzem Qberprttft, 
wobei eine visuelle Prfifung auf Registerhaltigkdt nicht 
vorgesehcn ist oder nur mit grober Unsicherheh durch- 
ffihrbarist 

Eine indirekte Beurteihing der Quahtftt der Druckfor- 
men erfolgt durch visueDes oder maschmelles Auswer- 
ten eines Probedruckes. Dabd werden die Druckplatten 
in einer Druckvorrichtung aufgenommen, mit deren H li- 
fe ein den Fortdrnckbedingungen nahekommender An- 
druck erzeugt wird. Der Andruck kann auf einer spedd- 
len Andruckmas chine oder auf der Produktionsmaschi- 
ne selbst erzeugt werden. NachteiKg merbd ist, daB die 
Druckformen zur Qualitfttskontrolle erst einem fort- 
drucknahen Dnickprozefl ausgesetzt werden raQssen, 
welcher zeh- und kostenaufwendig ist Wenn durch 
Auswertung des Probedruckes festgestellt wird, daB ei- 
ne Druckplatte fehlerhaft 1st, dann mu0 diese in der 
Druckvorstufe nachgearbeitet werden und erneut abge- 
druckt werden, wobei besagte Zdt- und Kostenaufwen- 
dungen nochmab anfallea 

Deswdteren sind zur maschinellen QuaHtfttskontrolle 
Platten-Scanner bekannt, die wahrcnd der Plattenbe- 
lichtung den FUchendeckungsgrad einer Of&etplatte 
messen und die zu einem Rechner fibertragenen Daten 
fflr die Plattenentwicklung selbst und fQr die Farbvor- 
einstellung an einer Produktionsmaschine nutzen. Die 
dem Rechner ttbertragenen Daten enthahen aber kerne 
Information fiber die Qualitat der Struktur und der Lage 
der Registermarken, so daB mit derartigen Scannem 
kerne QualitttskontroUe auf Registerhaltigkdt durchge- 
fQhrt werden kann. 

Bin weiteres Verfahren zur QuaMtskontrolle von 
Druckformen basiert darauf, daB die einzeben Druck- 
formen eines Druckplattensatzes mit einer Videokarne- 
ra aufgenommen werden und auf einen Farbbfldschirm 
flbertragen werden. Passerfehler und vertauschte Far- 
ben kdnnen auf diesem Wege am Bfldschirm visuell er- 
kannt werden. Hierbd ist es von Nachteii, daB die Ge- 
nauigkeit durch die begrenzta Aufiosung des Farbbild- 
schirms und durch die subjektiven Fehler bei der visuel- 
len Auswertung beschrankt ist (DE-Z: DER POLY- 
GRAPH 8-92, S. 55)l 

Der Erfindung Kegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zum Prfifen von Druckformen zu entwickdn, 
welches eine Reduzierung der Kosten ermoglicht 

Die Aufgabe wird ertmdungsgemflB dadurch geldst 
daB mit Hilfe einer Scaneinrichtung von jeder Druck- 
fonn eines Druckformsatzes digitale Signale gewonnen 
werden, welche die Struktur der Obcrflftche und die 
Lage der Registermarken wiedergeben, und daB aus 
diesen Signalen Registerabweichungen ermitteh wer- 
den. 

Die Ermittiung der Registerabweichungen kann mit 
HOfe eines Rechenprogramms durchgcfOhrt werden, 
wobei die Signale von den einzemen Druckformen mit 



einer BezugsgroBe verglichen und korreBert werden. 
Deswdteren besteht die MOgiichkeh, daB die Qualitftt 

eines Druckformsatzes geprflft wird, indem die Signale 

der Scaneinrichtung zu einer Dnickvorrichrung, insbe- 
5 sondere zu einem Non-Impact- Drucker, Qbermittdt 

werden, der einen Probedruck erzeugt, welcher visuell 

ausgewertet werden kann. 
Die Scaneinrichtung kann berfihnmgslos mit einem 

fotodektrischen Bildwindler arbdten oder auch die 
io Druckfonn berilhrend, vorzugsweise piezodektrisch 

abtasten. 

Die Erfindung ermogQcht es, digital oder analog her- 
gesteflte Druckformen in der Druckvorstufe selbst auf 
Qualitat zu flberprttfen. Insbesondere durch die Mog- 

15 fichkeh anhand eines nicht notwendigerweise farbver- 
bind lichen Probedruckes bzw. Proofes den Stand, die 
Registergenauigkext, die Farbauszflge, die Vollstftndig- 
kdt der Druckfonn und die buchbinderische Weiterver- 
arbehbarkeit zu Qberprfif en, l&Bt sich die Qualitatssicbe- 

20 rung bd der DruckfbrmhersteOung verbessern, so daB 
die Weiterverwendung von fehlerhaf ten Druckformen 
vennieden werden kann, was insbesondere ein VorteO 
bd Produktionsmaschinen mit automatischem Platten- 
einzugdarstellt 

25 Das Verfahren son nachstehend anhand einer Zdch- 
nung noch nfther erlflutert werden. 

Die Zeiehnung zdgt eine /Configuration von Einrich- 
tungen mit der das Verfahren durchgefOhrt werden 



30 Die Druckplatten 1 eines Druckformsatzes werden 
einzem nachdnander in einen Plattenchecker 2 elnge* 
legt, wo diese auf einen Scannertisch 3 in PaBstifte dn- 
gehftngt werden und durch Vakuum fbdert werden. Ein 
Scanbalken 4> der eine fotodektrische BQdaufnahmeein* 

39 richtung 5 enthalt, wird in Richtung 6 fiber (fie Druck- 
platte 1 bewegt und tastet zeflenweise die Oberflflche 
der Druckplatte ab. Dazu ist die Bildaufnahmeeinricfa- 
rung 5 im Scanbalken 4 In Richtung 7 bewegUch ange- 
ordnet 

40 Die am Ausgang der BOdaufhahmeeinrichtung 3 an- 
stehenden Signale, welche die Struktur der Oberflftche, 
die ftuBere Form und die Lage von Registermarken 8 
enthalten, werden einem Rechner 9 zugdfihrt und dort 
wdterverarbdtet Die Signahrerarbeitung kann auch im 

45 Plate-Checker 2 selbst oder in einem Proof er 10 erfol- 
gen, wenn diese mit entsprechenden rechentechnischen 
Mittem ausgestattet sind. Mit Hilfe der bearbehcten 
Bildsignale wird im Proofer 10 auf einem Bogen 11 
durch einen Im aging-Head 12 ein farbiger Standproof 

so 13 erzeugt 

Ein Qualitfitsprotokoll kann auf einen Terminal 14 
oder einer sonstigen Ausgabevorrichtung, welche an 
den Rechner 9 angeschlossen ist, ausgegeben werden. 
Der Standproof 13 dient zur visuellen Qualitfttsbeurtei- 

55 Umg. Die Bildaufaahmeeinrichtung 5 kann, insbesonde- 
re mit OCD-Elementen, aHe kopierten Platten-Skala 
und Sonderfarben iesen, die In kodierter Form oder mit 
Direkteingabe vor dem Scannen am Plate-Checker 2 
angewflhh wind. Die Sonderfarben, welche z. Zt nicht 

6o ate Flfissigtoner oder Unte erhfiltlich sind, werden vom 
Imaging-Head in einem anderen Farbton nach dem 
Thenno-Transfer oder Inkjet-Prfinzip auf den Bogen 11 
gebracht 

Bei der Qualitfttskontrolle von sehr fein strukturier- 
65 ten Druckformen, welche beispielsweise At Bildstruk- 
tur von Stoffen, Holzmaserungen, alten Stichen, f einen 
Schriften, Radierungen u. ft. enthalten, kann fQr den 
Scanvorgang bzw. fQr die Prooferzeugung eine hdhere 
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Aufldsung angew&hlt werden. Die Scan- und Proofzelt 
crbdht skh in diesem Fall entsprechend 

Bczugszcichcnlistc 

5 

1 Druckforra 

2 Plattenchecker 

3 Scannertisdi 

4 Scanbalken 

5 BOdaufaahineeinricfatung io 

6 Richtung 

7 Richtung 

6 Registerxnarken 
9 Rechner 

10 Proofer 15 

11 Bogen 

12 Imaging-Hcad 

13 Standproof 

PatentansprUche 20 

L Verfahrcn zum Prflfen von Druckformen vor 
dem Druck, bei dem die Registerabwekhungen der 
strukturierten Oberflachen der Druckplatten und 
der an den Druckplatten erzeugt en Regis termar- 25 
ken von einem Sollwert rechnergestatzt ermittelt 
werden, dadurch gekennzaiclnret, daS mit Hilfe 
einer Scaneinrichtung (2, % 4, 5) von jeder Druck- 
form (1) eines Druckformsatzes dighale Signale ge- 
wonnen werden, welche die Struktur der Oberfla- so 
che und die Lage der Registermarken (8) wiederge- 
ben, und dafl aus diesen Signalen die Registerab- 
weichungen ermittelt werden. 
2 Verfabren nacfa Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS mit der Scaneinrichtung (2, 3, 4, 5) 33 
fbtoekktrische BiHsignaie erzeugt werden, welche 
mit SoDwerten verghchen werden, die in einem 
adressierbaren Speicher abgelegt sind, der mit ei- 
nem digital en Rechner (9) zum Bildverarbeiten ver- 
bundenisL 40 

3. Verfahrcn nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad mit der Scaneinrichtung (2, 3, 4, 5) die 
Oberflfiche der Druckfonn (1) berflhrend piezo- 
elektrisch abgetastet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- u 
kennzeichnet, dafl die Signale zu einer Druckvor- 
richtung (10, 12) Qbermitteit werden, welche aus 
den digitaiisierten Signalen einen Probedruck (13) 
erzeugt 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, dafl der Probedruck (13) mit einem Non- 
Impact Drucker erzeugt wird. 
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